
新製品

標準在庫品 【 一般軸付砥石】
S ta n d a r d  S to c k  / C o n v e n tio n a l  M o u n te d  P o in t

M Oシリ ーズ W A（ 赤）

合金鋼、工具鋼、炭素鋼

M O  S e r ie s  W A  (R e d )

2 ～7  PM O

M R シリ ーズ R S（ ルビー）
M R  S e r ie s  R S  (R u b y )

1  PM R

M H シリ ーズ S P H（ ブルー）

合金鋼、工具鋼

M H  S e r ie s  S P H  (B lu e )

2 0  P

2 6 年2 月版

セラミック砥粒M H

M W シリ ーズ W A（ 白）

合金鋼、工具鋼、炭素鋼

M W  S e r ie s  W A  (W h ite )

8・ 9 PM W

M Sシリ ーズ S A（ ブルー）

高速度鋼、合金鋼、特殊合金

M S  S e r ie s  S A  (B lu e ) 

2 0  PM S

M P シリ ーズ P A（ ピンク ）

合金鋼、工具鋼、ステンレス鋼

M P  S e r ie s  P A  (P in k )

1 0・ 1 1  PM P

SP シリ ーズ S P（ ピンク ）

合金鋼、工具鋼

S P  S e r ie s  S P  (P in k )

2 1  PS P

M A シリ ーズ A（ ネズミ ）

一般鉄鋼、鋳物

M A  S e r ie s  A  (G r a y )

1 2 ～1 5  PM A

S T ハード シリ ーズ S T（ ホワイト ）

合金鋼、工具鋼

S T  H a r d  T y p e  S e r ie s  S T  (W h i te )

2 2  PS T

M B シリ ーズ A（ 黒）

一般鉄鋼、鋳物、ステンレス鋼

M B  S e r ie s  A  (B la c k )

1 6 ～1 8  PM B

S Tソ フト シリ ーズ S T（ ピンク）

合金鋼、工具鋼

S T  S o f t T y p e  S e r ie s  S T  (P in k )

2 3  PS T

M G シリ ーズ G C（ グリ ーン）

超硬合金、セラミ ックス、ガラス

M G  S e r ie s  G C  (G r e e n ) 

1 9  PM G

M M シリ ーズ W A（ 赤）ステンレス軸

合金鋼、工具鋼、高速度鋼

M M  S e r ie s  W A  (R e d )(S ta in le s s  S h a n k )

2 4  PM W

H Sシリ ーズ H S（ ブルー）

合金鋼、工具鋼

H S  S e r ie s  H S  (B lu e )

1 9  PH S

〒47 8-86 41  愛知県知多市新知字中殿1番地

1 Chuden, Shinchi, Chita City, Aichi

TEL 0 562-55-3 112

http s://fsk-j.co.jp　 E-m ai l …… inq@ fsk-j.co.jp

お問い合わせ

インコネル（ ニッケル基合金）等

https://fsk-j.co.jp
mailto:inq@fsk-j.co.jp


M R シリ ーズ
M R  S e r ie s

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 1

難削材加工に４ 種類の選択肢

S P H 砥粒（ セラミ ック 砥粒） S P 砥粒P A 砥粒

A号

RS  60  PRS  80  PM R -0 2 1

30

3 3

M R -2 0 1

6

13 30

3

8

13 30

3

13

100 100105,000 62,400回転数

M R -1 4 1 RS  60  P 10072,000回転数

回転数

M o u n te d  P o in t

2 0  P 2 1  P1 0 ～1 1  P

こ こ に注目！！

■FSK軸付砥石の形状 エフエスケーでは、18種類の形状から最適な砥石をお選びいただけます。

※G号、J号、K号、M号、Q号については製作品として承ります。

D号 E号 F号 G号 H号 Ⅰ号

J号 K号 L号 M号 N号 O号 P号 Q号 R号

A号 B号 C号

60°

r

90°



3 30

25

M O -0 0 1

M O -0 0 1

W A  80  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  80  P

W A  80  P

W A  80  P

10 30

3 3

M O -0 2 1

30

3 3

M O -0 4 1

4

30

3

M O -0 6 1

4

30

3

M O -1 0 1

5

13 30

3

M O -1 4 1

6

13 30

3

M O -2 0 1

8

13 30

3

M O -2 6 1

13 30

10 3

M O -3 2 1

13 30

13 3

M O -4 0 1

16 30

16 3

M O -4 8 1

3

19

M O -6 4 1

13

10

13

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

表示方法 ：

Application

Indication Method

GrainItem Code Grit Grade Quantity

用　 　 途 ：

W A    80    P

商品番号 砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m）

100

100

100

100 100

100

100

100

100

100

100

100

100

105,000

M O シリ ーズ  W A（ 赤）
M O  S e r ie s  W A  (R e d )

砥　 　 粒 ：
Grain W A

W A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

30

13 3

30

13 3

30

13 3

M O -3 4 0

M O -3 4 2

M O -3 8 0

25

16

16

W A  60  N

W A  60  P

W A  60  P 100

100

100

42,000

39,000

32,000

回転数

回転数

回転数

F号

H号

A号

B号

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

3.2r

Conventiona l

一般

3

30

3

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼
Carbon Steel

炭素鋼適 合 材 質
Applied Material

105,000

105,000

105,000

29,600

36,000

45,600

62,400

45,600

36,800

88,000

72,000

回転数

回転数

回転数 回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

105,000回転数

I号

6

6 30

88,000回転数M O -1 1 0 W A  80  P 50

R号

3

10

10 30

66,400回転数M O -2 3 0 W A  60  P 50

3

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 2



M O -1 4 3 M O -3 8 1

M O -4 0 3

M O -4 6 1

M O -5 0 1

M O -5 2 1

M O -5 8 1

M O -1 6 1

M O -2 0 3

38

6 6

36

6 6

M O -2 2 1

M O -2 6 3

M O -2 8 1

M O -3 0 1

M O -3 2 3

M O -3 4 1

38

8 6

36

8 6

38

10 6

36

10 6

36

10 6

38

13 6

36

13 6

36

13 6

36

16 6

36

16 6

19

19 6

25 38

19
6

M O -5 6 1

32 36

19 6

38 36

19 6

13

16

13

16

13

16

19

13

16

32

16

25

W A  60  P W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

100 100

100

100

100

50

50

50

100

100

100

100

100

100

100

100

38

A号

φ6 m m  軸（ Shank）

102,000 59,000

55,200

33,600

42,400

34,400

28,800

25,600

90,000

90,000

72,000

81,000

72,000

68,000

69,600

69,600

回転数 回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 3



表示方法：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

M O シリ ーズ  W A（ 赤）
M O  S e r ie s  W A  (R e d )

砥　 　 粒 ：
Grain W A

W A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

φ6 m m  軸（ Shank）

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼
Carbon Steel

炭素鋼適 合 材 質
Applied Material

3619

38 6

36

50 6

13 36

38 6

32

10 38

6

32 36

32 6

13

19,600

25,000

24,000

12,800

29,800

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数W A  60  PM O -7 8 1 50

M O -9 4 1 W A  60  P 25

M O -8 6 1

M O -8 4 1

W A  60  P

W A  60  P 25

25

M O -8 0 1 W A  60  P 25

M O -6 6 1

GrainItem Code Grit Grade Quantity

W A    60    P

商品番号 砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m ）  10038,200回転数

25

36

6

50

13,600回転数W A  60  PM O -7 4 1 25

25

36

6

38

19,200回転数W A  60  PM O -7 2 1 25

38

25 6

25

25,600回転数W A  60  PM O -6 8 1 50

10 38

25 6

38,200回転数M O -6 6 1 W A  60  P 100

A号

Conventiona l

一般
Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 4



B号

38

25 6

36

32 6

38

19 6

38

19 6

36

25 6

50 36

25 6

38

25 6

10

13

25

38

19

38

25 6

6

38

32 6

6

8

D号

E号

F号C号

φ6 m m  軸（ Shank）

38,200 50,200

35,800

35,800

19,000

38,200

29,800

回転数 回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

M O -6 6 0 M O -5 0 0

M O -5 8 4

M O -6 8 0

M O -7 4 6

M O -6 7 0

M O -7 7 0

W A  60  P W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

25 50

38,200 29,800回転数 回転数M O -6 5 1 M O -7 7 1W A  60  P W A  60  P25 25

50

50

25

25

25

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 5



38

16 6

36

45 6

50

19

H号

I号

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼
Carbon Steel

炭素鋼適 合 材 質
Applied Material

59,700 12,000回転数 回転数M O -4 2 0 W A  60  N 50 M O -9 2 0 W A  60 N 15

25

36

6

50

19,000回転数M O -7 4 2 W A  60  P 25

25

36

6

50

19,000回転数M O -7 4 0 W A  60  P 25

36

19 6

38

35,800回転数M O -5 8 0 W A  60  P 50

38

19 6

28

44,800回転数M O -5 4 0 W A  60  P 50

36

38 6

45

12,400回転数W A  60  NM O -9 0 0 15

M O -4 2 0

GrainItem Code Grit Grade Quantity

W A   60    N

商品番号 砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m） 5059,700回転数

38

32 6

38

21,800回転数W A  60  NM O -8 2 0 25

6

36

25

32

27,500回転数W A  60  NM O -7 0 0 25

36

19 6

25

44,700回転数W A  60  NM O -5 2 0 50

表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

M O シリ ーズ  W A（ 赤）
M O  S e r ie s  W A  (R e d )

砥　 　 粒 ：
Grain W A

W A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Conventiona l

一般

φ6 m m  軸（ Shank）

4r

3r

6r

8r

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 6



φ6 m m  軸（ Shank）

こ こ に注目！！

■FSK軸付砥石の形状 エフエスケーでは、18種類の形状から最適な砥石をお選びいただけます。

※G号、J号、K号、M号、Q号については製作品として承ります。

66 16

32 38

19

38 36

619

45 36

25 6

38 36

6

50 36

632

32 36

616

16 36

25,600 47,000

25,400

55,200

13,600

19,200

19,200

回転数 回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

回転数

M O -5 8 2 M O -4 6 0

M O -8 0 0

M O -4 0 0

M O -7 4 4

M O -6 0 0

M O -7 2 0

W A  60  P W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

W A  60  P

50 50

25

50

25

50

25

D号 E号 F号 G号 H号 Ⅰ号

J号 K号 L号 M号 N号 O号 P号 Q号 R号

A号 B号 C号

R号

P号

L号O号

60°

r

90°

25

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 7



M W シリ ーズ  W A（ 白）
M W  S e r ie s  W A  (W h i te )

表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain W A 

W A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

13 30

10 3

10 30

3 3

30

3 3

4

30

3

5

13 30

3

6

13 30

3

8

13 30

3

13 30

13 3

13

13

4

30

3

3

M W -0 0 1 W A  80  P 100105,000回転数

M W -0 2 1 W A  80  P 100105,000回転数

M W -0 4 1 W A  80  P 100105,000回転数

M W -0 6 1 W A  80  P 100105,000回転数 M W -2 6 1 W A  60  P 10045,600回転数

M W -2 0 1 W A  60  P 10062,400回転数

M W -1 4 1 W A  60  P 10072,000回転数

M W -1 0 1 W A  60  P 10088,000回転数 M W -3 2 1 W A  60  P 10036,000回転数

M W -4 0 1 W A  60  P 10029,600回転数

16

16 30

10

砥石の最高使用回転速度をこえて

使用しないでください。

1 砥石とハンドグラインダーの

適合を確認してください。

6

取り付けを完全に行なってください。
オーバーハングは13 m m 以内にて

ご使用ください。

2

外観検査を

入念に行なってください。

7

小さな砥石でもカバーを取り付けて
から作業を開始してください。

3
作業中は、安全保護具を

着用してください。

8

ハンドグラインダーの点検は、

毎月しましょう。
※グラインダーの回転速度、軸ブレ・チャックの
　 異状の有無を調べましょう。

※外径5 0 mm以上の砥石にはカバーが必要
　 です。

※砥石を取り替えた時は3分間
　 作業開始時は1分間の試運転

※砥石の飛散方向に立たないでください。

ご使用の際は、商品に同封されております安全の手引きをご覧の上、安全にお使いください。

4
砥石は正しく

保管してください。

9

作業前には必ず、試運転を行なってください。

※用途にあった砥石の選択

※砥石のカケ、ヒビ、キズ、軸の異状

※砥石とグラインダーの回転速度の確認

※グラインダーと電源、電圧の確認

※使用空気圧の確認

5
試運転と砥石の取り替えは、

有資格者にて行なってください。

10

M W -0 0 1

GrainItem Code Grit Grade Quantity

W A   80     P

商品番号 砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m） 100105,000回転数

軸付砥石を安全に

A号

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Conventiona l

一般

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼
Carbon Steel

炭素鋼適 合 材 質
Applied Material

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 8



φ6 m m  軸（ Shank）

25

38

32 6

10

38

6

36

38 6

13

38

19 6

28

38

16 6

32

36

25 6

38

36

19
6

38

19
6

19

36

16 6

32

36

10 6

19

38

M W -6 8 1 W A  46  P 5025,600回転数

M W -7 8 1 W A  46  P 5029,800回転数

M W -8 4 1 W A  46  P 2525,000回転数

M W -5 4 0 W A  46  P 5044,800回転数

M W -4 6 0 W A  46  P 5047,000回転数

M W -3 0 1 W A  60  P 10068,000回転数

M W -4 6 1 W A  46  P 10033,600回転数

M W -5 0 1 W A  46  P 10042,400回転数

M W -5 8 1 W A  46  P 25,600回転数

M W -7 2 1 W A  46  P 2519,200回転数

50

25

A号

I号

L号

4r

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 9



M P シリ ーズ  P A（ ピンク ）
M P  S e r ie s  P A  (P in k )

表示方法 ：
Indication Method

30

3 3

4

30

3

5

13 30

3

6

13 30

3

8

13 30

3

13 30

10 3

13 30

13 3

13

13

36

16 6

38 36

19 6

32

38

32 6

10

M P -0 2 1 PA  80  N 100105,000回転数 M P -1 4 1 PA  60  N 10072,000回転数 M P -3 2 1 PA  60  N 10036,000回転数

M P -4 6 1 PA  60  N 10033,600回転数 M P -7 8 1 PA  60  N 5029,800回転数

M P -5 8 1 PA  60  N 5025,600回転数

M P -6 8 1 PA  60  N 5025,600回転数

M P -2 0 1 PA  60  N 10062,400回転数

M P -2 6 1 PA  60  N 10045,600回転数

M P -0 6 1 PA  80  N 100105,000回転数

M P -1 0 1 PA  60  N 10088,000回転数

M P -0 2 1

GrainItem Code Quantity

PA   80    N

商品番号 砥粒
Grit

粒度
Grade

結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m） 100105,000回転数

Application

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain PA

PA
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

最高使用回転速度
M ax Speed  m in

-1
(r.p.m .)

A号

A号

Conventiona l

一般

38

16 6

32

M P -4 6 0 PA  60  N 5047,000回転数

L号

φ6 m m  軸（ Shank）

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool S teelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼 ステン
レス 鋼

Stainless Steel

適 合 材 質
Applied Material

38

25 6

25

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t
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25 6

50 36

619

38 36

25

36

6

50

M P -7 4 0 PA  60  N 2519,000回転数

M P -5 8 2 PA  60  N 5025,600回転数

M P -7 4 4 PA  60  N 2513,600回転数

O号

I号

38

19 6

28

36

19 6

38

M P -5 4 0 PA  60  N 5044,800回転数

M P -5 8 0 PA  60  N 5035,800回転数

4r

3r

6r

φ6 m m  軸（ Shank）

軸付砥石を 、安全にお 使いいただく ため、オ ー バー ハン グ

1 3 m m 時の最高使用回転速度を表記しております。

最高使用回転速度は、砥石寸法、形状、軸径によって異なります。

ご使用の際は、ご確認の上、必ず最高使用回転速度以下でご

使用く ださ い。

なお、深い穴や、溝等の研削でオーバーハングを長く する場合、

使用回転速度をこれより 低く する必要があります。最高使用回

転速度を超えてのご使用は、軸付砥石の破損、軸折れの原因と

なり、危険ですのでおやめく ださい。

こ こ に注意！！

オーバーハング
（ mm）

最高使用回転速度
（ min

-1
またはr.p.m.）

10

20

25

50

M×1.4

M×0.5

M×0.3

M×0.1

※オーバーハング1 3 mmの時の最高使用回転速度をM： min-1（ r.p .m .）とした場合

■オーバーハングと使用回転速度の関係

グラインダー

オーバーハング（ 0）

M o u n te d  P o in t
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13 30

10 3

36

13 6

25

10 30

3 3

30

3 3

4

30

3

5

13 30

3

6

13 30

3

8

13 30

3

13 30

13 3

30

3

13

13

19

30

3

25

13

13

36

10 6

36

16 6

16

19

36

16 6

32

38

6

19

M A -0 0 1 A  80  P 100105,000回転数

M A -0 2 1 A  80  P 100105,000回転数

M A -0 6 1 A  80  P 100105,000回転数

M A -1 0 1 A  60  P 10088,000回転数

M A -3 0 1 A  60  P 10068,000回転数 M A -4 6 1 A  36  P 10033,600回転数

M A -5 0 1 A  36  P 10042,400回転数

M A -3 8 1 A  46  P 10059,000回転数

M A -4 0 3 A  36  P 10055,200回転数

M A -3 2 1 A  60  P 10036,000回転数

M A -2 6 1 A  60  P 10045,600回転数

M A -2 0 1 A  60  P 10062,400回転数

M A -1 4 1 A  60  P 10072,000回転数 M A -3 6 1 A  60  P 10028,000回転数

M A -3 8 0 A  60  P 10032,000回転数

19

M A シリ ーズ  A（ ネズミ ）
M A  S e r ie s  A  (G r a y )

M A -0 0 1

GrainItem Code Grit Grade Quantity

A    80    P

商品番号 砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m ） 100105,000回転数表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain A 

A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

適 合 材 質
Applied Material

最高使用回転速度
M ax Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Conventiona l

一般

3.2r3.2r

φ6 m m  軸（ Shank）

φ3 m m  軸（ Shank）

Cast Metal

鋳物一般
鉄鋼

General Steel

A号

A号

I号

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t
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φ6 m m  軸（ Shank）

A号

36

25 6

50

M A -7 4 1 A  36  P 2513,600回転数

36

25 6

38

M A -7 2 1 A  36  P 2519,200回転数

38

25 6

25

M A -6 8 1 A  36  P 5025,600回転数

36

19 6

38

M A -5 8 1 A  36  P 5025,600回転数

36

19 6

32

M A -5 6 1 A  36  P 5028,800回転数

38

19
6

25

M A -5 2 1 A  36  P 5034,400回転数 M A -7 8 1 A  36  P 5029,800回転数

36

6

50

M A -7 4 3 A  36  R 2513,600回転数

M A -8 4 1 A  36  P 2525,000回転数

13 36

38

M A -8 6 1 A  36  P 2524,000回転数

36

38

19

36

32 6

38

M A -8 2 1 A  36  P 2516,800回転数

36

32 6

32

M A -8 0 1 A  36  P 2519,600回転数

32

10 38

6

6

6

25

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 1 3



A号 F号

25 6

50

M A -7 4 6 A  36  P 2519,000回転数

36

19 6

38

M A -5 8 4 A  36  P 5035,800回転数

38

38

38 36

6

M A -8 8 1 A  36  P 1512,800回転数

36

50 6

13

M A -9 4 1 A  36  P 2512,800回転数

36

50 6

25

M A -9 6 1 A  36  P 1512,800回転数 36

25 6

25

M A -6 8 0 A  36  P 5035,800回転数

M A シリ ーズ  A（ ネズミ ）
M A  S e r ie s  A  (G r a y )

M A -8 8 1

GrainItem Code Grit Grade Quantity

A    36    P

商品番号 砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m ） 1512,800回転数表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain A 

A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

最高使用回転速度
M ax Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Conventiona l

一般

φ6 m m  軸（ Shank）

適 合 材 質
Applied Material

Cast Metal

鋳物一般
鉄鋼

General Steel

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t
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I号

M A -5 4 0 A  36  P 5044,800回転数

M A -7 4 4 A  36  P 2513,600回転数

625

3650

M A -8 0 0 A  36  P 2525,400回転数

36

32 6

32

P号

M A -7 2 0 A  36  P 2519,200回転数

625

38 36

M A -6 0 0 A  36  P 5019,200回転数

619

45 36

O号

M A -5 8 2 A  36  P 5025,600回転数

619

38 36

M A -5 8 0 A  36  P 5035,800回転数

M A -7 4 0 A  36  P 2519,000回転数

36

25 6

50

6r6r

N号

M A -5 6 0 A  36  P 5028,800回転数

36

19 6

32

38

19 6

28

4r4r

36

19 6

38

3r3r

M A -4 6 0 A  36  P 5047,000回転数

L号

38

16 6

32

φ6 m m  軸（ Shank）

M o u n te d  P o in t
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M B シリ ーズ  A（ 黒）
M B  S e r ie s  A  (B la c k )

表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain A 

A
Bond type

結 合  剤 ：

13 30

10 38

13 30

3

13 30

13 3

38 36

19 6

36

19 6

36

16 6

16

36

16 6

32

19

19 6

38

38

25 6

25

M B -2 0 1 A  36  P 10062,400回転数

M B -4 0 3 A  36  P 10055,200回転数

M B -4 6 1 A  36  P 10033,600回転数

M B -5 0 1 A  36  P 10042,400回転数

M B -5 8 1 A  36  P 5025,600回転数

M B -6 0 1 A  36  P 5019,200回転数

M B -6 8 1 A  36  P 5025,600回転数

M B -2 6 1 A  36  P 10045,600回転数 M B -3 2 1 A  36  P 10036,000回転数

45

36

25

38

6

M B -7 2 1 A  36  P 2519,200回転数

B(Resinoid)

B（ レジノイド ）

M B -2 0 1

Grain Grit Grade Quantity

A    36    P

砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m） 10062,400回転数

Item Code
商品番号

A号

A号

最高使用回転速度
M ax Speed  m in

-1
(r.p.m .)

粗
Rough

φ6 m m  軸（ Shank）

φ3 m m  軸（ Shank）

適 合 材 質
Applied Material

Cast M eta l

鋳物一般
鉄鋼

General Steel

ステン
レス 鋼

Stainless Steel

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t
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36

25 6

50

38

32 6

10

M B -7 4 1 A  36  P 2513,600回転数

M B -7 8 1 A  36  P 5029,800回転数

M B -8 0 1 A  36  P 2519,600回転数

36

32 6

32

M B -8 4 1 A  36  P 2525,000回転数

36

38 6

13

M B -8 6 1 A  36  P 2524,000回転数

36

38 6

19

M B -9 1 1 A  36  P 2521,000回転数

36

45 6

13

M B -9 4 1 A  36  P 2512,800回転数

36

50 6

13

A号

φ6 m m  軸（ Shank）

M o u n te d  P o in t
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M B -7 4 4 A  36  P 2513,600回転数

M B -5 8 2 A  36  P 5025,600回転数

M B -4 6 0 A  36  P 5047,000回転数

M B -7 4 0 A  36  P 2519,000回転数

M B -5 8 0 A  36  P 5035,800回転数

25 6

50 36

619

38 36

38

16 6

32

25

36

6

50

36

19 6

38

M B シリ ーズ  A（ 黒）
M B  S e r ie s  A  (B la c k )

I号

L号

O号

表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain A

A
Bond type

結 合  剤 ：
B(Resinoid )

B（ レジノイド ）

M B -5 8 0

Grain Grit Grade Quantity

A    36    P

砥粒 粒度 結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m） 5035,800回転数

Item Code
商品番号 最高使用回転速度

M ax Speed  m in
-1

(r.p.m .)

粗
Rough

3r3r

6r6r

φ6 m m  軸（ Shank）

適 合 材 質
Applied Material

Cast M eta l

鋳物一般
鉄鋼

Genera l Steel

ステン
レス 鋼

Stainless Steel

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t
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適 合 材 質
Applied Material

高速回転用H S シリ ーズ  H S（ ブルー）
H S  S e r ie s  H S  (B lu e ) F o r  H ig h  S p e e d  S p in d le

砥　 　 粒 ：
Grain HS

HS
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

表示方法：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain GC

GC
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

10 30

3 3

4

30

3

10

5

30

3

10

6

30

3

10

8

25

3

10

10

25

3

8

H S -3 HS  120  P 100105,000回転数 H S -6 HS  100  P 10088,000回転数

H S -4 HS  120  P 100105,000回転数

H S -5 HS  100  P 10088,000回転数

H S -8 HS  80  P 10076,000回転数

H S -1 0 HS  80  P 10066,400回転数

H S -3

GrainItem Code Quantity

HS    120   P

商品番号 砥粒
Grit

粒度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m ）

Grade
結合度

100105,000回転数

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

A号

金型
M old

φ3 m m  軸（ Shank）

13 40

3 3

8

40

3

13

6

40

3

13

10

40

3

13

M G -0 2 1 GC  120  M 50105,000回転数 M G -1 4 1 GC  120  M 5072,000回転数

M G -2 0 1 GC  120  M 5062,400回転数 M G -2 6 1 GC  120  M 5045,600回転数

A号

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool S teelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼適 合 材 質
Applied Material

表示方法：
Indication Method

M G -0 2 1

GrainItem Code Quantity

GC    120   M

商品番号 砥粒
Grit
粒度

Grade
結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m） 50105,000回転数

M G シリ ーズ  G C（ グリ ーン）
M G  S e r ie s  G C  (G r e e n ) 

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Application

用　 　 途 ：

CeramicsTungsten Carb ide Glass

ガ ラ ス超硬
合金

セラミ
ッ ク ス

Conventiona l

一般
Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t
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M H シリ ーズ  S P H（ ブルー）
M H  S e r ie s  S P H  (B lu e )

表示方法 ：

Application

Indication Method

用　 　 途 ：

4

30

3

13 30

13 3

13

10 30

3 3

5

13 30

3

6

13 30

3

8

13 30

3

13 30

10 3

M H -0 0 1 SPH  80  P 100105,000回転数

M H P -0 3 SPH  80  P 105,000回転数

M H -2 0 1 SPH  60  P 10062,400回転数

M H P -0 8 SPH  60  P 62,400回転数

M H -2 6 1 SPH  60  P 10045,600回転数

M H P -1 0 SPH  60  P 45,600回転数

M H -3 2 1 SPH  60  P 10036,000回転数

M H P -1 3 SPH  60  P 36,000回転数

M H -0 6 1 SPH  80  P 100105,000回転数

M H P -0 4 SPH  80  P 105,000回転数

M H -1 0 1 SPH  60  P 10088,000回転数

M H P -0 5 SPH  60  P 88,000回転数

M H -1 4 1 SPH  60  P 10072,000回転数

M H P -0 6 SPH  60  P 72,000回転数

M H -0 0 1

GrainItem Code

SPH   80    P

商品番号 砥粒
Grit
粒度

Grade
結合度

（ オーバーハング1 3 m m） 100105,000回転数

砥　 　 粒 ：
Grain SPH Ceramic

SPH
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

金型

A号

M old

最高使用回転速度
M ax Speed  m in

-1
(r.p.m .)

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

Quantity
梱包数

φ3 m m  軸（ Shank）

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼適 合 材 質
Applied Material

切れ味が良く 良好な面粗さ

4

30

3

13

M S -0 6 1 SA  80  P 100105,000回転数

表示方法 ：
Indication Method

M S -0 2 1

GrainItem Code Quantity

SA    80    P

商品番号 砥粒
Grit

粒度
Grade

結合度 梱包数

（ オーバーハング1 3 m m ） 100105,000回転数

M S シリ ーズ  S A（ ブルー）
M S  S e r ie s  S A  (B lu e ) 

砥　 　 粒 ：
Grain

SA
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

SA

30

3 3

13

M S -0 2 1 SA  80  P 100105,000回転数

A号

Application

用　 　 途 ：

Conventiona l

一般

Alloy Steel

合金鋼 特殊
合金

Special Alloy Steel

高速
度鋼

H igh Speed  Steel

適 合 材 質
Applied Material

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

セラミック

M o u n te d  P o in t
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S P シリ ーズ  S P（ ピンク ）
S P  S e r ie s  S P  (P in k )

用　 　 途 ：

砥　 　 粒 ：
Grain SP

SP
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤： V（ ビトリファイド ）

表示方法：
Indication Method

35

3

6

50

3

7

1.0

50

3

7

1.5

35

3

6

2

2

35

3

6

3

35

3

6

4

35

3

13

8

35

3

13

10

35

33

6

3510

36

35

3

13

8

35

34

6

35

3

10

6

S P -1 0 0 SP  320  P 105,000回転数

S P -1 0 1 SP  320  P 105,000回転数

S P -1 0 2 SP  320  P 105,000回転数

S P -1 0 3 SP  100  Q 105,000回転数

S P -1 0 4 SP  100  Q 105,000回転数

S P -1 0 6 SP  100  Q 88,000回転数

S P -1 0 8 SP  100  Q 62,400回転数

S P -2 2 2 SP  220  P 105,000回転数

S P -1 2 8 SP  120  Q 62,400回転数

S P -1 2 6 SP  120  Q 88,000回転数

S P -1 2 4 SP  120  Q 105,000回転数

S P -1 2 3 SP  120  Q 105,000回転数

S P -1 1 0 SP  100  Q 45,600回転数

S P -1 0 0

GrainItem Code

SP    320    P

商品番号 砥粒
Grit
粒度

Grade
結合度

（ オーバーハング1 3 m m ）105,000回転数

Application

35

3

10

5

35

3

10

5

S P -1 0 5 SP  100  Q 88,000回転数

S P -1 2 5 SP  120  Q 88,000回転数

A号

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

Quantity
梱包数

金型
M old

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼適 合 材 質
Applied Material

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 2 1



S T ハード シリ ーズ  S T（ ホワイト ）
S T  H a r d  T y p e  S e r ie s  S T  (W h i te ) D u r a b i l i ty  T y p e

砥　 　 粒 ：
Grain ST

ST
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

用　 　 途 ：
Application

Indication Method

45

3

5

1.0

45

3

8

1.5

30

3

5

2

30

33

6

34

8

30

35

10

30

313

13

30

310

13

30

38

16

30

36

13

30

S T -0 1 0 ST  320  ハード 105,000回転数

表示方法 ： S T -0 1 0

GrainItem Code

ST    320    ハード

商品番号 砥粒
Grit
粒度

Grade
結合度

S T -0 1 5 ST  320  ハード 105,000回転数

S T -0 2 0 ST  100  ハード 105,000回転数

S T -0 3 0 ST  100  ハード 105,000回転数

S T -0 4 0 ST  100  ハード 105,000回転数

S T -0 5 0 ST  100  ハード 88,000回転数

S T -0 6 0 ST  80  ハード 72,000回転数

S T -0 8 0 ST  80  ハード 52,500回転数

S T -1 0 0 ST  80  ハード 45,600回転数

S T -1 3 0 ST  80  ハード 36,000回転数

A号

耐久性重視タ イ プ

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

Quantity
梱包数

金型
M old

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼適 合 材 質
Applied Material

（ オーバーハング1 3 m m）105,000回転数

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数プラスチック金型

プレス金型

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 2 2



S T ソフト シリ ーズ  S T（ ピンク ） 切れ味重視タ イ プ
S T  S o f t T y p e  S e r ie s  S T  (P in k ) S h a r p n e s s  T y p e

砥　 　 粒 ：
Grain ST

ST
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

用　 　 途 ：
Application

Indication Method
表示方法： S T -5 2 0

GrainItem Code

ST    100    ソフト

商品番号 砥粒
Grit

粒度

30

35

10

30

3

5

2

30

33

6

30

34

8

30

313

13

30

310

13

30

38

16

30

36

13

S T -5 2 0 ST  100  ソフト 105,000回転数

S T -5 3 0 ST  100  ソフト 105,000回転数

S T -5 4 0 ST  100  ソフト 105,000回転数

S T -5 5 0 ST  100  ソフト 88,000回転数

S T -5 6 0 ST  80  ソフト 72,000回転数

S T -5 8 0 ST  80  ソフト 52,500回転数

S T -6 0 0 ST  80  ソフト 45,600回転数

S T -6 3 0 ST  80  ソフト 36,000回転数

Grade
結合度

A号

金型
M old

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

Quantity
梱包数

φ3 m m  軸（ Shank）

Tool S teelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼適 合 材 質
Applied Material

（ オーバーハング1 3 m m ）105,000回転数

最高使用回転速度
Max Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 2 3



Tool S teelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼 高速
度鋼

H igh Speed Steel

適 合 材 質
Applied Material

M M シリ ーズ  W A（ 赤） ステンレス軸 
M M  S e r ie s  W A  (R e d )(S ta in le s s  S h a n k )

3

5

1.0

45

31.2

31.5

1.7

M M -1 1 0 W A  320  P 105,000回転数

M M -1 8 0 W A  320  P 105,000回転数

M M -1 2 0 W A  320  P 105,000回転数

M M -1 3 0 W A  320  P 105,000回転数

M M -1 4 0 W A  320  P 105,000回転数

M M -1 6 0 W A  320  P 105,000回転数

45

5

7.8 45

3

7.8 45

2.0 3

10 45

2.5 3

10 45

表示方法 ：
Indication Method

M M -1 1 0

Grain

W A    320   P

砥粒
Grit
粒度

Grade
結合度

（ オーバーハング1 3 m m）

Item Code
商品番号

105,000回転数

砥　 　 粒 ：
Grain W A

W A
Bond type V(Vitrified)

結 合  剤 ： V（ ビトリファイド ）

Application

用　 　 途 ：

A号

最高使用回転速度
M ax Speed  m in

-1
(r.p.m .)

Precision

精密

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

（ 10本入り ）

1パッ ク

φ3 m m  軸（ Shank）

（ 10本入り ）

1パッ ク

Quantity
梱包数

軸付砥石を 、安全にお使いいただく ため、オ ー バー ハン グ

1 3 m m 時の最高使用回転速度を表記しております。

最高使用回転速度は、砥石寸法、形状、軸径によって異なります。

ご使用の際は、ご確認の上、必ず最高使用回転速度以下でご

使用く ださ い。

なお、深い穴や、溝等の研削でオーバーハングを長く する場合、

使用回転速度をこれより 低く する必要があります。最高使用回

転速度を超えてのご使用は、軸付砥石の破損、軸折れの原因と

なり、危険ですのでおやめく ださい。

こ こ に注意！！

オーバーハング
（ mm）

最高使用回転速度
（ min

-1
またはr.p.m.）

10

20

25

50

M×1.4

M×0.5

M×0.3

M×0.1

※オーバーハング1 3mmの時の最高使用回転速度をM： min-1（ r.p.m .）とした場合

■オーバーハングと使用回転速度の関係

グラインダー

オーバーハング（ 0）

Number of revolutions Max Speed（ Overhang 13mm）

： 最高使用回転速度（ オーバーハング13mm）回転数

M o u n te d  P o in t

「 標準在庫品」以外の仕様は、「 製作品」として承ります。 2 4


